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 تاريخچه 
 انديس تاريخ نوع تغييرات 

 OR ١/٧/١٩٨٧ تدوين استاندارد
 A ١/١٢/١٩٨٨ ۷-۷-۲ و ٧-٤تغيير در پاراگرافهاي  

 B ١/٤/١٩٨٩ ١٠A  ٢٢٥٠حذف استاندارد : مدارك مورد اشاره
 C ١/٩/١٩٩٠ ٧-٤و ٤، ١-٣-٣ ـ تغيير در پاراگرافهاي 4M:  الزامات  سطح جديدي ازالحاق

 D ١/١٢/١٩٩١ ٧-٧-٢و ٧-٥، ٧-٤تغيير در پاراگرافهاي 
 E ١/٥/١٩٩٥ بازبيني كامل استاندارد

 F ١٧/٦/١٩٩٧ IDEMورود در شبكه 
 G ١٩/٢/١٩٩٩ بازبيني كامل استاندارد 
 H ١٦/١/٢٠٠١ به روزسازي استاندارد 

 ه شداضافه پاراگرافهاي استاندارد كليه كه در توضيحات مختلفي
 »شكل ظاهري  »٦-٤حذف تصوير مندرج در پاراگراف 

٨/٤/٢٠٠٤ J 

در نظر گرفته » شكل ظاهري «٦-٤ در پاراگراف NAPتعريف نقاطي كه در محاسبة 
 .شده يا نشده اند

٣٠/٤/٢٠٠٤ K 

ورد نظر در محاسبة نقاط م“ حذف خطوط -٤-٤ مندرج در پاراگراف (R)حذف الزامات 
NAP  “ نقاطي كه در محاسبة “وNAP٧-٤ در پاراگراف ”گيرند  مد نظر قرار نمي 

 و توضيح مربوط به آن در پاراگراف “٢ “ مندرج در ستون سطوح الزامات (5)حذف مورد 
 . ٧-٧-٢ مندرج در پاراگراف R٢ و R١هاي   حذف ستون٧-٥

 ١Bي استاندارهاي تطبيق دهي مطابق با مقررات جديد رسمي ساز

٣٠/٩/٢٠٠٤ L 

قطعات داخلي رنگ شدة خريداري : گيري پوست پرتقال  اندازه-٧-٤-١تصيحح جدول 
شود ـ تكرار پاراگرافهاي  شده به جاي قطعات خارجي رنگ شدة خريداري شده، منظور مي

  ـ تعاريف ٣-١ براي تكميل پاراگراف ٤-٣ تا ٤-١
١٥/١٠/٢٠٠٤ M 

   
 

  تهيه كنندگان
 : اند افراد زير در تهيه و تدوين يا در بررسي اين استاندارد شركت داشته

DMFV / RHN / NCF    پاتريك اوايش 
DMOV / IMT / MXP/ EMR   ورونيك پرود 
DMOV / IMT / MXP/ PEL  پاتريك كانتين، ژان پيرجيو، كريستين مالسو، اريك پلو، اوليويه رودلف، كارولين روآيه 
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 فهرست مطالب
 موضوع و دامنه كاربرد . ١
 مدارك رفرنس  . ٢

 استاندارها. ٢-١
 مقررات . ٢-٢
 مدارك ديگر . ٢-٣
 نحوة بيان در مدارك . ٢-٤

 واژه هاي فني و علائم . ٣
 تعاريف . ٣-١
 علائم . ٣-٢

 الزامات . ٤
 سطوح الزامات . ٤-١
 الزامات ويژه . ٤-٢

 ”ها رنگ“ارتباط با استاندارهاي . ٥
 يفي كنترل ك. ٦

 ) توليد انبوه(كنترل كيفي سري . ٦-١
 مشخصات . ٧

 دوام در برابر خوردگي . ٧-١
 دوام در برابر آب . ٧-٢
 دوام در برابر پاشش سنگ ريزه . ٧-٣
 شكل ظاهري . ٧-٤
 پيرسازي آب و هوايي . ٧-٥
 دوام در برابر عوامل شيمايي . ٧-٦
 مشخصات مكانيكي . ٧-٧
 

 موضوع و دامنة كاربرد . ١
مورد استفاده قرار )  يا چند لايهبصورت تك لايه (هپردازد كه روي بدن هاي رنگ مي پوششاستاندارد حاضر به تشريح الزامات مربوط به 

  . گيرند مي
 . شود بندي مي  سطح الزامات تقسم٨شوند كه هر عملكرد حداكثر مطابق با  بندي مي  عملكرد گوناگون طبقه٧اين الزامات مطابق با 

ع يك استاندارد خاص نمي ز جمله قطعات مشابهي كه موضورنگ ا پوششندارد حاضر تمامي مناطق خارجي و داخلي بدنة داراي استا
 . باشد  رنگ نيز مشمول اين استانداد ميپوشش قطعات ساختاري داراي وباشند 

هاي مربوطه معتبر   استاندارد براي كارخانههاي تعيين شده، اين فرآيند، مواد و )فلزي يا پلاستيكي(سطح زيرين رنگ صرفه نظر از 
 . ميباشد

 . شود ، مواد محافظ تكميلي و ساير مواد مورد بررسي در استانداردهاي خاص نميتلقيحيهاي  پوششها،  اين استاندارد شامل بتونه
 عمل B200250رج در استاندارد هاي تشكيل دهندة لايه بايد براي رعايت مقررات جاري يا در دست تهيه، مطابق با الزامات مند رنگ
 . كنند
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 مدارك رفرنس . ٢
 استاندارها. ٢-١

B15 5020 هاي رنگ ـ تعريف اصطلاحات خاص  پوشش 
B15 5220 هاي رنگ قرار گرفته روي قطعات مكانيكي و فلزي  پوشش 
B20 0250هاي استفاده در گروه پژو ـ سيترئن   مواد مشمول مقررات ـ محدوديت 
B53 3020گذاري   فولادي ـ عناوين ـ سمبلتخت  مواد 
D13 5109 روستايي، صنعتي، نمكي و غيره(ها ـ خوردگي استاتيك در جو طبيعي  پوشش مواد و ( 
D13 5486 ها ـ تست خوردگي تسريع شده و سيكلي  پوشش مواد و 
D14 1425 شي  چرخاصطكاك ـ دوام در برابر اصطكاك هاي تزئيني و قطعات قرار گرفته تحت پوشش 
D15 1343ها در كابين نور   مواد رنگ شده ـ مقايسة چشمي رنگA 
D15 5084سيستم ( اختلافات رنگ سنجي    قطعات ساخته شدة رنگي مات يا شفاف ـ محاسبهCIE LAB 1976 ( 
D15 5362شدن ـ استانداد رفرنس  متورقهاي ترك خوردن و  هاي رنگ ـ پديده پوششها و   پلاستيك 
D15 5504 ها در كابين نور  هاي رنگ ـ مقايسه چشمي رنگ پوششA  
D17 1058 ٥ها ـ آزمايش سالت اسپري با  پوشش مواد و %NACL و روشهاي ارزيابي  
D23 1001 آزمايش (استيك كوپرو ـ هاي فلزي ـ آزمايش در سالت اسپري  پوششCass test ( 
D24 1312 هاي رنگ ـ دوام در برابر پاشش سنگ ريزه پوشش 
D24 5359 هاي رنگ ـ دوام در برابر عملكرد برسهاي شستشوي مكانيكي  پوشش 
D25 1075  جدول بنديهاي رنگ ـ آزمايش  پوشش 
D25 1298 ول دپان(ها ـ صلبيت  هاي رنگ و ورني پوششPERSOZ (  

 D25 1342 پرس كاريهاي رنگ و مواد مشابه ـ  پوشش ERICHSEN 
D25 1413 گيري درخشندگي  ها ـ اندازه ستيكهاي رنگ ـ كائوچوها و پلا پوشش 
D25 5376 هاي رنگ ـ دوام در برابر شستشو از راه تميز كردن با فشار بالا پوشش 
D25 5463 و وضوح تصوير يگيري پوست پرتقال هاي رنگ ـ اندازه پوشش  
D25 5479 اي طيف سنجي نوري چند زاويه(گيري اختلاف رنگ  هاي رنگ ـ اندازه پوشش ( 
D27 1327 ظرف فورد (وري در آب   دوام در برابر غوطه- هاي رنگ وششپFORD ( 
D27 1389 ها ـ پيرسازي مصنوعي با و در اومتر  هاي رنگ ـ  كائوچوها و پلاستيك پوشش)WOM ( 
D27 1433 هاي رنگ و مواد مشابه ـ دوام در برابر اسيد سولفوريك رقيق  پوشش 
D27 1526آزمايش پيرسازي طبيعي ها و مواد مشابه ـ ها ، ورني  رنگ  
D27 1571 شدن در معرض رطوبت  پوستهتاول يا هاي رنگ ـ   پوشش(Blistering) 
D27 5144 هاي رنگ و مواد مشابه ـ لكه دار شدن  پوشش 
D27 5377 ايي يدار شدن با مواد شيم هاي رنگ ـ  لكه پوشش 
D27 5415 هاي رنگ ـ  دوام در برابر ضربات بيولوژيكي پوشش 
D27 5437 ها  هاي رنگ ـ  خيساندن در حلال پوشش 
D27 5438 نهايي در برابر پيرسازي در اتوكلاو ) لاية(هاي رنگ ـ  دوام ورقة  پوشش 
D27 5439 ها هاي رنگ ـ  پيرسازي ظاهري در معرض ماوراء بنفش پوشش 
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 صات مكانيكي    مشخ
 دوام در برابر عوامل شيميايي 

 پيرسازي آب و هوايي 
 شكل ظاهري 

 دوام در برابر پاشش سنگ ريزه 
 دوام در برابر آب 

 دوام در برابر خوردگي 

D29 5342 سطحهاي رنگ روي سطح فلزي ـ كشف و ارزيابي ضربات وارده به  پوشش 
D45 1010 اصطكاك يا سايش رنگ در برابرو استحكام ثبات مواد و قطعات پليمر ـ داخل و خارج بدنة خودرو ـ 
D45 1234 قطعات داراي مواد پلاستيكي ـ عكس العمل در برابر گرماي خشك و غير تابشي مورد بررسي  
D47 1020 آب نمك( رنگ در برابر آب، آب دريا و عرق ثباتها و قطعات بدنة خودرو ـ  پوشش ( 
D47 1165ها ـ پيرسازي تسريع شده   رنگ، پلاستيكپوشش  يا داراي پوششهاي بدون   مواد به كار رفته روي بدنه 
D47 1309مواد و قطعات تجهيزات اتومبيل ـ پيرسازي مطابق سيكل آب و هوايي مشخص  
D47 1431 ي بالا  رنگ  در برابر نور مصنوعي در دماثبات مواد  و قطعات بدنة خودرو 
S84 4105 سازي پيرسازي روي انبارهاي نگهداري براي آزمايشاتي كه در آزمايشگاه اجرا   شبيهفرآيند كردن ـ پوشش فرآيند

 . شوند مي
 مقررات . ٢-٢

 . مبحثي ندارد
 ساير مدارك. ٢-٣

DMOV MXPOO 0013   بدنه رنگ شده در كارخانهدستورالعمل گزارش كيفي 
NF EN 3665  رشته  هاـ آزمايش دوام در برابر خوردگي ها و ورني ها براي رنگ   ـ روش آزمايشهوا فضاسري

  روي آلياژهاي آلومينيوم شكلاي
NF EN 20105- A02  ها ـ بخش   رنگثباتمنسوجات ـ آزمايشاتA02 :ها  مقياس خاكستري براي ارزيابي رفتگي

 ) ها تخريب(
 نحوة بيان در مدارك . ٢-٤                                                     

هر بخش خودرو با عدددي هفت رقمي يا استثنائاً براي شرح فيزيكي شكل ظاهري، با يك عدد يك رقمي يا با يك يا دو حرف در نقشة                                               
 . شود توصيف مي) بدنة رنگ شده(جدول 

 .  فيزيكي قطعه استالزاماتتي خاص براي هر رقم مربوط به سطح الزاما
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  واژه هاي فني و علائم -٣
 كاربرد (DPTA)  و خريدي ، فنپلتفرم هااي مديريت اي كه حاوي اصطلاحات اصلي و تعاريف آنها بوده و  بر توان از فرهنگنامه مي

اين واژه ها به طور . (Nectar: http: //nectar. Inetpsa. Com).  در داخل استفاده نمودDPTAدارند، از طريق واژه نامه  
 . شود تدريجي با افزودن هر تعريف جديد به آن، غني مي

 تعاريف. ٣-١
 رنگ . ٣-١-١

ي محكم ، منسجم و پايدار روي آن سطح ايجاد پوششگيرد و  اي نازك روي سطحي قرار مي مادة پلاستيكي مايعي كه به صورت لايه
 . كند مي
  رنگششپو. ٣-١-٢

 : گيرند هاي زير قرار مي بندي هاي گوناگون در يكي از طبقه مواد تشكيل دهندة لايه. شود از يك يا چند لايه رنگ تشكيل مي
 ) فسفاته سازي و غيره: براي مثال( سطحي پوشش •
 ) كاتافورز: براي مثال(رنگ اوليه  •
 ) آستر(رنگ مياني  •
 ) ورني+ لاك يا پايه (رنگ نهايي  •

 : توانند به شكلهاي زير ارائه شوند مياين مواد 
 . توانند تك يا چند عنصري باشد  يا قابل حل در هيدروژن كه مي هاي ارگانيك در حلال •
 به شكل پودر •
 غوطه ور سازيقابل پاشش يا قابل استفاده به صورت  •
 به صورت خشك شده در معرض هوا يا در كوره  •

  رنگ پوشش عملكرد ٣-١-٣
 . شوند  نوع عملكرد باشد كه توسط آناليز عملكردي رنگ تعريف مي٢ توصيف فيزيكي حاصل از ٧ي  رنگ بايد داراپوشش
 ارزيابي خودرو از ديد ناظر  •

 شكل ظاهري • توصيف فيزيكي
 هاي وارده از محيط محافظت خودرو در برابر آسيب

 هاي فيزيكي  توصيف
 دوام در برابر خوردگي  •
 دوام در برابر آب  •
 )  خش برداشتن، دوام در برابر تغيير شكل ها و قابليت سجام، خراشان(دوام مكانيكي  •
 دوام در برابر پاشش سنگ ريزه  •
   دوام در برابر پيرسازي آب و هوايي •
   دوام در برابر عوامل شيميايي •

 هاي خارجي و داخلي  بخش. ٣-١-٤
اين . در تماس با محيط خارج قرار دارنداند و بدين ترتيب  بخشهايي كه در خارج از بدنه قرار گرفته: هاي خارجي بخش •

از درب يا در داخل برخي در خارج خودرو  )غيره سان روف و،هاچبكدرها، درب عقب (بندي  بخشها نسبت به واشرهاي آب
 . گيرند  قرار ميها

 . بندي، در داخل اتاقك خودرو يا صندوق عقب قرار دارند بخشهايي كه نسبت به واشرهايي آب: بخشهاي داخلي
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 علائم. ٣-٢
 : براي رفع نيازهاي استاندارد حاضر، علامت زير بايد قيد شود

PRS   قبل از توليد انبوه(خودروي پيش سري( 
  الزامات -٤
 سطح الزامات . ٤-١

ي شوند، براي هر توصيف فيزيك سطوح الزامات گوناگوني ، مطابق با توانايي هايي كه روي خودروي مورد نظر ضروري تشخيص داده مي
 . شوند تعيين مي

شود كه  سمبل گذاري مي) يا استثنائاً با يك عدد و يك يا چند حرف براي عملكرد شكل ظاهري (6 تا0 سطح الزامات با يكي از اعداد 
 : گردد با توجه به توصيفات خريدار در رابطه با بخش مورد نظر، انتخاب مي

 انواع عملكردها
 شكل ظاهري محافظ
 موقعيت توصيف مورد نظر الزامات توصيف انجام شده الزامات

ناحيه مورد نظر 
به ( در خودرو 

 )نمونهعنوان 

  وجود ندارد وجود ندارد ٠ وجود ندارد ٠
١-٢ 
٠ 

خوردگي، مقاومت مكانيكي و پيرسازي 
 ضعيف

 وجود ندارد: ساير مشخصات

)٠) ٣ 
 رنگ

 داخل اتاقك قابل رويت

٢ 
٠ 
٢ 

 يف ضع: مقاومت شيميايي و مكانيكي 
 وجود ندارد: ساير مشحصات

 سطح ضعيف: خوردگي

)٠) ١ 
 رنگ

داخل صندوق  قابل رويت
 عقب

٣ 
٤ 

 پاشش سنگ ريزه، دوام  
سطح  :  پيرسازي، دوام شيميايي و مكانيكي

 ضعيف
 بالاسطح : خوردگي

٠ 
 وجود ندارد

كمي قابل 
 رويت

 محفظة موتور

٥ 
٠ 

 بالاسطح : خوردگي
 وجود ندارد: ساير مشخصات

بخشهاي تورفته ـ  غير قابل رويت جود نداردو ٠
 چهارچوب خودرو

٠ 
٣ 
٤ 
۵ 

 وجود ندارد: دوام آب و هوايي شيميايي
 ضعيف : دوام مكانيكي 

 نرمال: دوام در برابر پاشش سنگ ريزه
 تشديد شده: دوام در برابر خوردگي و آب

٠ 

 وجود ندارد

 غير قابل رويت
زير بدنه : مثال

كه جنس آن 
 PVCغير از   

 باشد
 رنگ و شكل ظاهري ٤

M٤بالاتر از سطح  ٤ 
 سطح استاندارد : تمامي عملكردهاي محافظ ٤

MRخطوط قائم كاملا  ٤
قابل رويت نسبت به 

 ٤سطح 
افزايش : پاشش سنگ ريزه، پيرسازي ورني ٥

 يافته
 M٤بالاتر از سطح  ٥

ايش افز: پاشش سنگ ريزه، پيرسازي ورني ٥
 يافته

R٥ 

 دوام بهبود يافته است  ٦
 ـ پير سازي آب و هوايي 

 ـ دوام در برابر عوامل شيميايي 
  مشخصات مكانيكي  -

Rخطوط قائم كاملا  ٥
قابل رويت نسبت به 

 ٥سطح 

 قابل رويت

 خارج 

 : نكته
 .وجود آن اساسي است )١(
 . جزئيات اين توصيفات بايد تعريف شوند )٢(
 مطابق با معيارها  )٣(
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 اص الزامات خ. ٤-٢
 سطوح الزامات، تفاوت داشته باشد، بايد به واسطه يك حرف علامت ٤-١سطح الزاماتي كه با سطح الزامات قيد شده در پاراگراف 

 .  تشريح شود”نكته“گذاري شده و بيان يك  
 الزامات تكميلي . ٤-٢-١

در تمامي .  رنگ، تفاوت داردپوشش ٣-١-٢اف هاي قيد شده در پاراگر بندي ي مي گردد كه با طبقهپوششاين الزامات مربوط به با 
 . حالات ، نقشه بايد استاندارهاي مربوطه و نيز مشخصات الزامي آنها را تعيين نمايد

 ، عملكرد و استاندارد (PVC)) كلرور وينيل( مقاوم در برابر پاشش سنگ ريزه و از جنس پلي پوششبه عنوان مثال، براي يك 
 . مربوطه بايد تعيين شوند

 . ر اين حالت، بايد الزامات شكل ظاهري بايد كاهش يابندد
  الزامات خاص ٤-٢-٢

 . اين الزامات بايد در نقشه مشخص شوند
 . حاصل از يك رنگ نهايي خاص» سياه ساتني«شكل ظاهري : براي مثال

 » ها رنگ« ارتباط با استانداردهاي -٥
گيرند، بايد   و فرآيند حرارت مطلوب در كارخانه مورد استفاده قرار  ميهاي كاربردي فرآيندهاي مورد تاييدي كه مطابق با  رنگ

 .  سطوح الزامات عمل نمايند٤-١مطابق با سطوح الزامات تعيين شده در پاراگراف 
ها مستقل باشد، به همين خاطر نبايد در آن ارتباط معنايي واحدي ميان استانداردهاي فرآينداستاندارد حاضر بايد از مواد و 

 .  و يك سطح الزامات ارائه شده وجود داشته باشد“مواد“وناگون گ
 يعني كاتافورز به علاوة رنگ مياني و رنگ نهايي براق، حداقل براي فرآينداي قراردادي پذيرفت كه  با اين وجود، بايد به شيوه

 .  عمل كند٤مجموعه عملكردها  مطابق با سطح الزامات 
اين تغييرات ممكن است مستلزم مادة . ، سطح متفاوتي را به دست آوردفرآيندك يا چند عامل در توان با تغيير دادن ي عموماً مي

 . شود معيني باشند كه در مدركي خاص توصيف مي
 .  به دست آيد“٦“بدين ترتيب براي مثال، ممكن است با استفاده از يك ورني خاص، سطح پيرسازي آب و هوايي 

 . اي تفسير شود  شيوة محدود كنندهبا اين وجود اين مثال نبايد به
در مورد موادي كه در زمان تاييد شدن، با استاندارد حاضر تطابق ندارند اما با اين وجود براي مديريت عمومي مناسب 

رنگهاي حساس : براي مثال (DPTA / DMOV / IMT/ MXP/ PEIهستند، مقدار تعيين شده در گزارش تاييد 
 . شود  مي B15 5050جايگزين الزامات مندرج در ) يرهريزه و غ در برابر پاشش سنگ

 كنترل كيفي. ٦
 ) توليد انبوه(كنترل كيفي سري . ٦-١

براي كنترل كيفي لاية رنگ، در رفرنس ) آمادة تحويل(شده  فركانس، تعداد و ماهيت قطعات برداشته شده از روي خودروي تكميل
 تعيين ”در كارخانه) پرداخت شده(پيگيري كيفي لاية نهايي  دستور العمل مربوط به “ DMOV MXPOO 0013مشاغل 

 . شوند مي
  مشخصات-٧

گيري اين مشخصات بايد مطابق با روشهاي آزمايش  اندازه.  رنگ، برخي مشخصات بايد ارزيابي شوندپوششبراي تعيين كارايي 
 . مورد اشاره انجام شود

هايي  يا براي تاييد مواد جديد ، روي نمونه) آماده تحويل(تكميل شده اين مشخصات روي قطعات برداشته شده از روي خودروهاي 
 .كند سازي مي يزي خودرو را شبيهفرآيند رنفرآيندگيرند كه ساخت آنها  مورد ارزيابي قرار مي

اي ها در دم  ساعت عمليات خنك سازي نمونه٢هاي فابريك يا بازيافت در خط توليد، آزمايشات پس از حداقل  در مورد رنگ
 . شوند محيط پس از فرآيند حرارتي، اجرا مي

كارخانه و رنگهاي داخلي مورد استفاده روي قطعات پلاستيكي، مدت زمان ) نهايي(هاي رتوش نوع پرداخت  در مورد رنگ
 . باشد  روز مي٧استراحت و انتظار قبل از اجراي آزمايشات ، 
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 دوام در برابرخوردگي . ٧-١
 . ها كاربرد دارد ها و ورق وح فلزي مانند لايهاين مشخصات تنها براي سط

 سطوح الزامات
١ ٢ ٣ ٤ ٥ 

 مدارك مشخصات  نتايجشرح

  سالت اسپري-٧ -١-١
٤٨ ٢٥٠ ٥٠٠ h • مدت 

  يا تاولپوسته شدن • ارزيابي ٠ ٠ ٠
 اكسيد شدن كامل پنل • ارزيابي ٠ ٠ ٠
3≤ 3≤ 3≤ mm •  ۲(خشجداشدگي با( 

D17 1058 

a يا b a يا b a يا b چسبندگي پس از تست ارزيابي D25 1075 
      

 )۴(رشته اي شكل خوردگي -٧-١-٢
1000 - - - h • مدت 

 
 

5,3≤ 
10≤ 
5≤ 

 
5,2≤ 

5≤ 
5,3≤ 

 
 
- 
- 
- 

 
- 
- 
- 

 
 
- 
- 
- 

 
- 
- 
- 

 
 
- 
- 
- 

 
- 
- 
- 

 
Nb/cm 

mm2/cm 
mm 
 
 

Nb/cm 
mm2/cm 

mm 

 : سمباده خورده 
 )۵(رشته هاتعداد  •
 )۶(ها در هر سانتيمتر رشته چگالي •
 رشتهطول بلندترين  •

 :سمباده نخورده
 )۵ (اه رشتهتعداد  •
 )۶(ها در هر سانتيمتر  چگالي رشته •
  رشتهطول بلندترين  •

NF EN 3665 

 
  سالت اسپري كوره پروـ استيك يا آزمايش شكسته شدن -٧-١-٣

٨ ٣٢ ٧٢ h • مدت 
3≤ 3≤ 3≤ mm •  با شكاف  جداشدگي همراه 

D23 1001 

      
  خوردگي تسريع شده سيكلي -٧-١-٤

 مدت • ها هفته ١٢ ١٢
٠ يا ١ ٠  پوسته شدن  • ارزيابي 

 اكسيداسيون كامل پنل   • ارزيابي ٠ يا ١ ٠
 
 

3≤ 
5≤ 

 
 

3≤ 
5≤ 

 
 

mm 
mm 

 با خشجداشدگي  •
 سطح فولادي روي كاري شده  •
  پوششسطح فولادي بدون  •

D13 5486 

a يا b a يا b چسبندگي پس از تست  ارزيابي D25 1075 
 
  خوردگي استاتيك در جو طبيعي نمكي-٧-١-٥

 مدت • ماه - - ١٢
 اكسيد شدن كامل پنل • ارزيابي - - ٠
5≤ - - mm • ٢ (با خشي خوردگ ( 
2≤ - - mm •  ٣( با خشخوردگي  ( 

D13 5109 

 : نكته 
 .  استB15 5220 مندرج در استاندارد ٤٨بندي   مربوط به طبقه“١“سطح الزامات  )١(

 .  استB15 5220 مندرج در استاندارد ٢٥٠بندي   مربوط به طبقه“٢“سطح الزامات       
 . كاربرد دارد)  B53 3020استاندارد  (پوششهاي فولادي بدون  اين الزامات تنها در مورد ورقه )٢(
 . اين الزامات تنها در مورد آلياژهاي روي، آلومينيوم وزاماك كاربرد دارد )٣(
 . اين الزامات تنها در مورد آلياژهاي آلومينيوم كاربرد دارد )٤(
 ارزيابي دستي )٥(
  ) NF EN 3665عدم وجود استاندارد (ارزيابي از راه آناليز تصويري  )٦(
 . خط تيره به معناي آن است كه الزاماتي وجود ندارد) -(
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 دوام در برابر آب . ٧-٢
 سطوح الزامات

١ ٢ ٣ ٤ ٥ 
نحوة بيان 
 نتايج

 مدارك مشخصات

 وري در آب  دوام در برابر غوطه
٧٢ ٢٤٠ ٢٤٠ ٢٤٠ - h • مدت 

 تغير رنگ / پوسته شدن  • ارزيابي - ۰ ۰ ۰ ٠
D27 1327 

a يا b a يا b a يا b a يا b - چسبندگي  • ارزيابي D25 1075 
 

 : نكته
 . ورقه كاربرد داردفقط براي رنگهاي مورد اشاره روي سطوح ) ١(
 . خط تيره به معناي آن است كه الزاماتي وجود ندارد) -(

  دوام در برابر پاشش سنگ ريزه ٧-٣
 سطوح الزامات

١-٢ ٣ ٤ ٥ 
نحوة بيان 
 نتايج

 مدارك مشخصات

  دوام در برابر پاشش سنگ ريزه  -٧-٣-١
 پاشش سنگ ريزه شكل ظاهري نرمال  • ارزيابي - ≥5 ≥3 ≥2

پاشش سنگ ريزه شكل ظاهري در  • ارزيابي - ≥5 ≥4 ≥3
 ) ١(صورت رتوش 

D24 1312 

 
 
 
١ 
٢ 
- 

 
 
 
٢ 
٣ 
- 

 
 
 
- 
- 
- 

 
 
 
- 
- 
- 

 
 
 

 ارزيابي
 ارزيابي
 ارزيابي

 )٢(تعداد ضربات وارده به سطح   •
 :سطوح مورد استفاده

 پوششفولاد بدون  •
دار ، آلومينيوم و  پوششهاي  ورقه •

 زاماك
 پلاستيك •
 

D295342 

     
 : نكته

 . شود  در نظر گرفته ميتولرانس اين ارزيابي در صورت رتوش به عنوان  )١(
 اختياري  )٢(
 . لزاماتي وجود نداردخط تيره به معناي آن است كه ا) -(

 پوسته شدن در معرض رطوبت-٧ -٢-٢
٩٦ ٩٦ ٩٦ - h • مدت 

 تغير رنگ / پوسته شدن  • ارزيابي -   ٠
D27 1571 

a يا b a يا b a يا b - چسبندگي  • ارزيابي D25 1075 
 

 D27 5438 ) ١(و  پيرسازي در اتوكلا-٧-٢-٣
a يا b - - انسجام • ارزيابي D25 1075 

 N-٣ كوره مرطوب تهويه شونده پيرسازي -٧-٢-٤
- - - - ٧٢ h • مدت 
 D47 1165 تغيير رنگ/ پوسته شدن  • ارزيابي ٠ - - - -

- - - - a يا b چسبندگي • ارزيابي D25 1075 
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  شكل ظاهري ٧-٤
 . گيرند مورد استفاده قرار مي) مسطح(اند كه روي سطوح صاف   براقي تعيين شده“هاي نهايي رنگ“الزامات انحصاراً براي 

 سطوح الزامات

R٥ ٥ MR ٤ M ١-٢-٣ ٤ ٤ 
نحوة بيان 
 نتايج

ناحيه اي كه در  مشخصات
خودرو تحت 

رنگ قرار 
 .ميگيرد

 مدارك

ارزيابي با  مطابق با معيار رنگ مربوطه 
 سمبلها

مقايسه چشمي :  تطابق رنگ
 ها در كابين نور  رنگ

قطعات + بدنه 
خريداري شده 
خارجي و رنگ 

 شده 

D15 5504 

:maxE∆ حداكثر اختلاف مجاز ميان
گيري  اندازه) ١(قطعات و بدنه روي خودرو 

 .تيازمنفي شودامشده و نبايد باعث ايجاد 
- - 

اختلاف رنگ ميان قطعات 
 خريداري شده و بدنه 

قطعات + بدنه 
خريداري شده 
خارجي و رنگ 

 شده

D25 5479 

ارزيابي با  مطابق با نمونة معيار رنگ مربوطه 
 سمبلها

ها در  مقايسه چشمي رنگ
 كابين نور 

قطعات + بدنه 
خريداري شده 
خارجي و رنگ 

 شده

D15 1343 

  گيري پوست پرتقال و وضوح تصوير ازه  اند٧-٤-١
 پوست پرتقال افقي • - - ٦٠ ٧٠ ٧٠ ٧٥ ٧٥
پوست پرتقال عمودي، بخشهاي  • - - ٤٥ ٥٠ ٥٥ ٥٥ ٦٠

 بسيار قابل رويت 
 پوست پرتقال عمودي • - - ٤٥ ٥٠ ٥٠ ٥٥ ٥٥
 ير ـ سنجش افقيوضوح تصو • - - ٥٥ ٦٠ ٦٠ ٦٥ ٦٥
 وضوح تصوير ـ سنجش عمودي • - - ٥٠ ٥٠ ٥٠ ٦٠ ٦٠

قطعات + بدنه 
خريداري شده 
خارجي و رنگ 

 شده

پوست پرتقال عمودي مياني،  • - - ٤٠ ٤٥ ٤٥ ٥٠ ٥٠
بخشهايي كه قابل رويت اندكي دارند 

 اما در بالاي خط نور قرار دارند 

قطعات خريداري 
شدة رنگ شده و 

 خارجي

D25 5463 

پوست پرتقال عمودي پاييني،  • - - ٢٥ ٣٠ ٣٠ ٣٥ ٣٥
 .شهايي كه زير خط نور قرار دارندبخ

  

 
  )٦٠ºگيري با زاويه  اندازه(اي   آيينهگي درخشند-٧-٤-٢

  رنگهاي پرداخت ساتني يا مات • UB مطابق با نمونه معيار شكل 
D25 1413 

 
  )٢٠گيري با زاويه  اندازه(اي  انعكاس آيينه-٧-٤-٣

85≥
 

85≥ 85≥ 85≥ 85≥ 75≥
 

UB •  رنگهاي پرداخت براق به همراه
 ورني

 
D25 1413 

80≥
 

80≥
 

80≥
 

80≥
 

80≥
 

- UB • پرداخت براق بدون ورني  رنگ    

 : نكته
)١ :(maxE∆مقدار آن از سوي . ها درخودروي مورد نظر بستگي دارد  به روي هم قرارگيريDMOV/ IMT/ MXP/ PEI براي هر پروژه در مرحله PRS 

 . ثابت شده است
 . د نداردخط تيره به معناي آن است كه الزاماتي وجو) -(
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  پيرسازي الزامات -٧-٥
 سطوح الزامات

١ ٢ ٣ ٤ ٥ ٦ 
نحوه بيان 
 نتايج

 مدارك مشخصات

 D27 1389 )قوس زنون( پيرسازي مصنوعي در باو در امتر  ٧-٥-١
   كنترل رنگ ٧-٥-١-١

  هاي نهايي براق به همراه ورني  رنگ
٥٠٤ ٥٠٤ - h مدت - 

10≤ 20≤ - UB 
 تغيير در لايه درخشنده

 )20: گيري  زاويه اندازه(
D25 1413 

  هاي نهايي براق بدون ورني  رنگ
٥٠٤ ٥٠٤ - h مدت - 

15≤ 40≤ - UB  تغيير در لايه درخشنده 
 )20: گيري  زاويه اندازه(

D25 1413 

  تمامي رنگهاي نهايي
a  يا b - انسجام  ارزيابي D25 1075 

≤ 3c ≤
1.5
b 

≤ 1
a 

≤ 3
c 

≤ 1.5b ≤
1
a 

≤ 3c ≤ 1.5
b 

≤ 1a ≤ 4c ≤ 2b ≤ 1a - 
- 

E∆  
- 

 )١(اختلاف رنگ
)٢(بندي كروم طبقه  

D25 5479 

≤
0.6 - - 

≤
0.6 - - 

≤0.6 
- - 

≤
0.8 - -  E∆  

اختلاف رنگ، 
گيري   مياني پس  اندازه

  100hاز

D25 5479 

   كنترل ورني-٧-٥-١-٢
٥٠٤ ١٠٠٨ - h مدت –– 

10≤ - UB گيتغيير در درخشند  
 20: دازه گيريان

D25 1413 

 D15 5020 خطاي سطحي  - عدم وجود معايب

شكندگي (شكاف خوردگي  ثبت - عدم وجود شكاف
)رنگ  

D15 5362 

a  يا b - انسجام ارزيابي D25 1075 
 

 UAB پيرسازي مصنوعي با ٧-٥-٢

D27 5439 
دستورالعمل 

A 
   كنترل رنگ٧-٥-٢-١

  ايي براق به همراه ورنيهاي نه رنگ
٥٠٤ - - h مدت –– 

10≤ - - UB  گيدرخشندتغيير در 
 )٢٠ْ :زاويه اندازه گيري (

D25 1413 

  رنگهاي نهايي براق 
٢٥٢ - - h مدت –– 

10≤ - - UB  گيدرخشندتغيير در 
 D25  1413 )٢٠ْ :زاويه اندازه گيري  (

امي رنگهاي پرداختتم   
a  ياb - انسجام ارزيابي D25 1075 

≤ 3
c 

≤ 1.5
b 

≤ 1
a 

≤ 3
c 

≤ 1.5
b 

≤ 1
a 

≤ 3
c 

≤ 1.5
b 

≤ 1
a 

≤ 4
c 

≤ 2
b 

≤
1a 

 )١(اختلاف رنگ  - -
 D25 5479 )٢(طبقه بندي كروم 

  كنترل ورني ٧-٥-٢-٢
1008 504 - h مدت ––– 

 B15 5020 خطاي سطحي  - عدم وجود خط
 D15 5362 )شكنندگي رنگ(شكاف خوردگي  ثبت - عدم وجود شكاف

a  ياb - انسجام ارزيابي D25 1075 
 
 
 

 مدارك مشخصاتنحوه  سطوح الزامات
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بيان  ١ ٢ ٣ ٤ ٥ ٦
 نتايج

  

 D27 5439 )سيكل هاي حرارتي كه بايد رنگهاي نهايي روي لايه پرداخت به همراه ورني انجام  شوند+ UVB پيرسازي مصنوعي با -٧-٥-٣
 Bدستورالعمل 

 - تعداد مادول ها  - - ٢ ٤
15≤ 15≤

 
- - UB  براقيتتغييرات در 

 )٢٠ْ :زاويه اندازه گيري(
D25 1413 

 B15 5020 معايب سطحي  - عدم وجود معايب

 - عدم وجود ترك خوردگي
ارزيابي با 

 اعداد 
پوسته (شكاف خوردگي 

 )شدن رنگ
D15 5362 

a  ياb 
ارزيابي با  -

 سمبلها
 D25 1075 چسبندگي

 
 D27 1526 طبيعي فلوريد  پيرسازي -٧-٥-٤
   كنترل رنگ-٧-٥-٤-١

  رنگ هاي نهايي براق به همراه ورني 

١٢ ١٢ 
- 

 مدت ماده 
- 

10≤  20≤  - UB 
 براقيتتغييرات در 

)٢٠ْ :ازه گيريزاويه اند(  

D25 1413  

  رنگ هاي نهايي براق بدون ورني 
 - مدت ماده  - ١٢ ١٢

15≤ 30≤  UB 
 براقيتتغييرات در 

 )٢٠ْ :زاويه اندازه گيري(
D25 1413 

  تمام رنگهاي نهايي 
a  ياb - چسبندگي ارزيابي D25 1075 

≤ 3c ≤ 1.5b ≤ 1
a 

≤ 3c ≤ 1.5
b 

≤ 1
a 

≤ 3
c 

≤ 1.5b ≤ 1
a 

≤ 4
c 

≤ 2
b 

≤ 1
a 

- 
- 

E∆  
- 

)٢(اختلاف رنگ   
)١(طبقه بندي كروم   

D25 5479 

   كنترل ورني -٧-٥-٤-٢
 - مدت  ماده - ١٢ ١٨ ٣٦

10≤ 20≤ 
- 
- 

UB 
 براقيتتغييرات در 

 )٢٠ْ :ريزاويه اندازه گي(
D25 1413 

 B15 5020 معايب سطحي   - عدم وجود معايب

 - عدم وجود شكاف
ارزيابي با 

 سمبلها
شكاف خوردگي 

 )شكنندگي رنگ(
D15 5362 

a  ياb - 
ارزيابي با 

 D25 1075 چسبندگي اعداد

  )CL 3000( دوام و سختي  -٧-٥-٥

- ٢٤٠ ٣٠٠ h مدت 

- 
≥٤/٣ 

٣ 
≥٤ 

 
ارزيابي با 

 اعداد
 )تخريب(درجه رفتگي 

D47 1431 
NF EN 

20105-A02 

  
 D45 1234 )٤( عكس العمل در برابر گرماي غيرتابش در كوره خشك -٧-٥-٦

 a/b 
ارزيابي با 

 اعداد
 D25 1075 چسبندگي

 5 
ارزيابي با 

 سمبلها
رنگ (شكل ظاهري 

 )براقيت
D15 1343 

 : نكته
*7 براي a: طبقه بندي كروم )١( ≤C ،b 307براي * ≤C و C30 براي* C مقدار  ،C* ) مطابق با روش آزمايش ) كرومD15 5084  تعريف 

 .را در نظر بگيريد C كروم گروه، الزامات )EXY: كد رنگ بدنه(در مورد رنگ هاي نهايي سياه مات . مي شود
 .داندازه گيري بايد روي بخش براق انجام شو )٢(
 . ساله هم بايد مورد بررسي قرار گيرد٣ سال، الزامات مربوط به دوام ٥، مدت  .بدون زردي )٣(
كه آزمايش ) داشبورد، تاقچه عقبي( اجرا شود، به استثنا حالت مربوط به قطعاتي كه شديدا در معرض نورآفتا ب قرار دارند C85ساعت در دماي ٢٢آزمايش بايد  )٤(

 . انجام مي شودC100دماي آنها در 
 .خط تيره به معناي آن است كه الزاماتي وجود ندارد) ـ(

، مطابق با روش  WOM را مي توان به جاي آزمايش پيرسازي مصنوعي با A ـ دستورالعمل D27 5439 ،مطابق با روش آزمايش UVBآزمايش پيرسازي مصنوعي با 
 . است كه به عنوان معيار در نظر گرفته مي شودWOM با اين وجود در صورت بروز اختلاف نظر، آزمايش  به كاربردD27 1389آزمايش 

 
  دوام در برابر عوامل شيميايي -٧-٦
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 سطوح الزامات

١ ٢ ٣ ٤ ٥ ٦ 
نحوه بيان 
 نتايج

 مدارك مشخصات

  خيساندن در حلال ها-٧-٦-١
     - Min • زيلن 

3≥ - Min • رنگ نهايي يا با بدون ورني 
 -  1≥ - Min • كاتافورز/ پايه تنها 

 پودر پلي استر • Min - عدم وجود الزامات 
3≥ - Min •  اتانول 

 
 
 

D27 5437 

 
  لكه دار شدن با مواد شيميايي -٧-٦-٢

٢٤    h •  مدت 
 تولوئن/ تركيب ايزواكتان • ارزيابي با اعداد - - - ۰
 آلفا متيل نفتالن/ هگزا دكان • ارزيابي با اعداد - - - ٠
 مايع شيشه شور • ارزيابي با اعداد - - - ٠
 مواد محافظ زدا در سرما • ارزيابي با اعداد - - - ٠
٤٨   - h •  مدت 
 مواد محافظ موقتي  • ارزيابي با اعداد - - - ٠

 
 
 

 
D27 5377 

 
  دوام رنگ ها در برابر عرق كردن-٧-٦-٣

- - - (a)ارزيابي با اعداد ٥    (a) تخريب( رفتگي( 
- - - (b) ارزيابي با اعداد ٥ (b) پس دادن رنگ  

 
D47 1020 

 
  دوام دربرابر اسيد سولفوريك رقيق -٧-٦-٤

  ا اعدادارزيابي ب - - ≥3 ≥1
D27 1433 

 
  دوام در برابر ضربات بيولوژيكي -٧-٦-٥

  ارزيابي با اعداد - - - ≥3
 

D27 5415 
 

 
 خط تيره به معناي آن است كه هيچ الزاماتي وجود ندارد : نكته

ا، ضد يخ ها، مواد محافظ تكميلي، چسب ها و روغن ترمز، روغن ه(موادي كه ممكن است به طور تصادفي در تماس با رنگ قرار گيرند : توضيح
 شوند؛ اين آزمايش روي يك يا چند رنگ رفرنس D27 5144، مطابق با روش آزمايش ٢بالاتر يا مساوي ارزيابي ) تخريبي(نبايد باعث رفتگي ) غيره

 . تعريف شده در بالا اجرا مي شود٤مطابق با سطح الزامات 
 
  مشخصات مكانيكي -٧-٧
 ندگي  چسب-٧-٧-١

 سطوح الزامات

١ ٢ ٣ ٤ ٥ ٦ 
نحوه بيان 
 نتايج

 مدارك مشخصات

 چسبندگي -٧-٧-١-١
a  ياb ارزيابي با اعداد  

D25 1075 

  دوام در برابر شستشو از راه تميز كردن با فشار بالا -٧-٧-١-٢
 روي سطوح فلزي  • ارزيابي با اعداد - - -
 روي سطوح پلاستيك  • ارزيابي با اعداد - -  ٠-٠

     •  

 
D25 5376 

 :نكته 
 خط تيره به معناي آن است كه الزاماتي وجود ندارد ) ـ(
 
 
 
 
  ترك ها و قابليت خش برداشتن -٧-٧-٢
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 نحوه بيان نتايح مشخصات مدارك سطوح  الزامات 
1 2 3 4 5 6 

)١( مقاومت د ربرابر عملكرد برسهاي شستشوي مكانيكي-٧-٧-٢-١   

D24 5356 ر وضعيت نود         

D25 1413 
  ) ٢٠زاويه اندازه گيري (براقيت  باقيمانده  •
 اختلاف با براقيت اوليه    •

UB 
UB 

- 
- 

- 
- 

- 
- 

20
70

≤
≥

 

D47 1309 
AF سيكل 

پس از شبيه سازي پيرسازي در انبار نگهداري با 
. سيلكهاي آب و هوايي  

  سيكل ٥: فرآيند پيرسازي 
 S84 4105مطابق بااستاندارد: يه سازي  شبفرآيند

       

D25 1413  درجه٢٠زاويه اندازه گيري( براقيت  باقيمانده (   
 رنگهاي نهايي باورني  • 

 رنگهاي نهايي بدون ورني  •
UB 
UB 

- 
- 

- 
- 

- 
- 

65
70

≥
≥

 

 دوام رنگ در برابر سايش  -٧-٧ -٢ -٢
)٢(حالت خشك در   ارزيابي با اعداد  

4)(
5)(

≥
≥

b
a

 
- 
- 

- 
- 

(a) )تخريب(رفتگي   
)٣(در آب صابون  ارزيابي با اعداد  

4)(
5)(
≥b

a
 

- 
- 

- 
- 

D45 1010 

(b) ٣(دراتانول  پس دادن رنگ(  ارزيابي با اعداد  

4)(
5)(
≥b

a
 

- 
- 

- 
- 

D14 1425 نوار باريك نوع (دوام در برابر سايش چرخشي -٧-٧-٢-٣B( 
 - - - - h - 10 مدت -

D15 1343 
تغيير ):  درجه ٦٠اندازه گيري با زوايه ( براقيت  •

 نسبت به وضعيت نو  
% - 100 - - - - 

 - - - - 4/5 - ارزيابي با اعداد  شكل ظاهري  • -
 

 :نكته 
 فقط در مورد رنگهاي نهايي براق كاربرد دارد )١
 . حركت رفت و برگشتي انجام دهيد٥٠خشك، براي عمليات سايشي در محيط  )٢

 . حركت رفت و برگشتي اجرا كنيد١٠براي عمليات سايشي با مايعات،  )٣

 .خط تيره به معناي آن است كه الزاماتي وجود ندارد) ـ
  دوام در برابر تغيير شكل -٧-٧-٣

 تا 0/7mm و ورقه هاي آلومينيومي با ضخامت اسمي پوشش يا بدون پوششداراي  هاي رنگي كاربرد دارند كه روي ورقه هاي فولادي پوششاين مشخصات تنها در مورد 
1/2mmقرار مي گيرند . 

 نحوه بيان نتايح مشخصات مدارك سطوح  الزامات 
1 2 3 4 5 6 

D25 1298  S - 180≥  180≥  180≥  
D25 1342 تي و صلبيت  آزمايش سخERICHSEN mm - 2≥  - 3≥  

 

 :نكته
 باشد، ٥ الزامات D27 5437 است و اگر دوام در برابر زيلن و اتانول مطابق با روش آزمايش PU2Kيا ورني / در صورتي كه ورقه تكميل شده داراي مواد حل شدني در هيدروژن و

 . در نظر گرفته نمي شودS١٨٠ از مقدارصلبيت كمتر
 )مگر اينكه خلاف آن در گزارش تاييده قيد شده باشد(
 .خط تيره به معناي آن است كه الزاماتي وجود ندارد) ـ


