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   موضوع و دامنه بكارگيري۱

 در برابر حـرارت     يترموپلاستيكات  قطع عكس العمل هدف از اين روش آزمايش ارزيابي       
  . انقباض، تغيير شكل و تغيير حالات ظاهري ميباشدبلحاظ، خشك درمدت طولاني 

  .هاي قالبگيري انجام شودتنش  كنترل  بررسي وبرايتنها بايد اين آزمايش 
 قطعه هاي داراي اجزاي پلاسـتيكي را كـه بـر روي خـودرو مونتـاژ        كليه حاضرآزمايش  
چراغها، دستگيره هـاي بـاز و       جعبه داشبورد، فرمان، شبكه رادياتور،      ، از جمله     شده اند 

  .در بر ميگيرد ....بسته كردن درها،

   مدارك مرجع۲

   استاندارد ها۲,۱

   نگارش–                   گزارشات آزمايش 

   مقررات ۲,۲

  بدون موضوع

   ساير مدارك۲,۳

  بدون موضوع

   واژه ها و تعاريف۳

يك واژه نامه محتوي اصطلاحات فني همراه با تعاريف مربوطـه كـه مـورد اسـتفاده در                  
ــي  ــشهاي فن ــه   -بخ ــق واژه نام ــوده از طري ــي ب ــشاني   مهندس ــه ن ــركت ب ــي ش داخل

  .باشد  قابل دسترسي مي

   علائم و حروف اختصاري۳,۱

   توصيف روش آزمايش ۴

. اين روش عبارتست از قرار دادن قطعه ها در داخل يك كـوره خـشك هـواگيري شـده                  
  .درگيري قطعه ها نيز تعيين شده باشدماي كوره بايد از قبل تنظيم و مدت قرا

  . با مقادير مشخص شده در مدارك باشنددما و مدت آزمايش بايد مطابق



 ۴

   تجهيزات ۵

   كوره ۵,۱

و فضاي مفيـد كـوره      دستگاه تهويه اي كه  دماي  يكنواخت و مناسبي را در كل              شامل  
  .حفظ كنددر طول آزمايش بطور ثابت 

 در حـول و حـوش       ميزان دمـا  طوريكه  ب تنظيم دما باشد،     وسيلهكوره بايد مجهز به يك      
از يـك طـرف بـه طـرف           در جريان آزمـايش و از         از   دماي انتخابي بيشتر  

  . تغيير نكند قطعه مورد آزمايش ديگر
يا كف   قطعه مورد نظر با ديواره هاي كوره      ابعاد داخلي كوره بايد طوري انتخاب شود كه         

   .ختل شودمنبايد  جريان هوا نيز  اينكه، ضمننكندتماسي ايجاد بهيچ وجه آن 

    يا شبكه توري۵,۲

 قرار داده شود، طوريكه قطعه هـا بـا كـف كـوره در تمـاس                  ارتفاع متوسط كوره   دربايد  
  .نباشند

   كاليبرهدماسنجهاي ۵,۳

رلن مايرهاي آزمايش ادماسنجها را در   . را نشان بدهد    مقداردما در دما سنج بايد    
  .هاي دما متصل كنيد اتقرار دهيد، يا آنها را به ثبحاوي محلول روغن وازلين 

  ن قطعه برروي فيكسچربست ۵,۴

  .انجام گيرد قطعه برروي خودرو مشابه مونتاژاين كاربايد درشرايطي 

  ش برروي قطعه آزمايرويتلوازم مورد نياز براي علامتگذاري قابل  ۵,۵

   ابزارهاي اندازه گيري مناسب۵,۶

  . و غيرهپرگاركوليس، ، گيج علامتگذاري، هاخط كش : مانند

   تهيه محلول۶

  بدون موضوع



 ۵

   نمونه هاي آزمايش۷

بـراي ايـن منظـور، لازم اسـت مشخـصات           .  اندازه مـورد نظرباشـند     معرفنمونه ها بايد    
معيارهاي انتخاب نمونـه هـا بايـد در گـزارش           . اساسي تعداد مورد نظر را شناسايي كرد      

 تعيين شـده    محتواي اين گزارش در استاندارد      . مشخص شوند ) RE(آزمايش  
  .است

 ، بـا بخـش      بردارييد در زمان نمونه     در صورت هرگونه ترد   
  .  تماس گرفته تا دستورالعملهاي لازم را بشما بدهندPSAدر 

  ش تهيه نمونه هاي آزماي۸

  بدون موضوع

   روش اجراي آزمايش ۹

اينكار بايد تحـت شـرايط      ). ۵,۴پاراگراف   (برروي فيكسچر نصب شود    قطعه آزمايش  •
تحـت شـرايط كـاربردي مـشخص        ،  تعيين شده در مدارك يا، در صورت عدم امكان        

 . انجام شود) گشتاورهاي سفت كردن بويژه در مورد پيچها(
بـا فاصـله و طـول        ،)طول و عـرض بعنـوان مثـال       ( را، درجهات اصلي      مرجع خطوط •

اين فاصـله بايـد بـا يـك وسـيله انـدازه گيـري                ترسيم كنيد؛     برروي قطعه  مشخص
از دماي قطعه بايد    ). ۵,۶گراف  پارا( درصد باشد    ۰,۱ با دقت مناسب محاسبه شده و     

 .گرددت يبثت  در ساعت ۲ حداقل بمدتقبل 
ابعـاد  ، و مطابق با استاندارد قطعه، )۵,۶پاراگراف  (ابزارهاي مناسب   بوسيله  همچنين   •

بـاز شـدن بـراي      ابعاد  : مثلاً برروي يك داشبورد   (مربوط به مقاومت مورد نظر قطعه       
انـدازه گيـري     ميليمتـر    ۲/۱با دقـت    ا  ر) ، محل قرارگيري زير سيگاري    سرعت سنج 

 .كنيد
در صورتيكه بخواهيد ميزان دفورمگي يا تغيير شـكل احتمـالي يـك قطعـه را در             : توجه

  .انجام دهيد  بوسيله پرگار ويژهر رااينكانقاط تثبيت آن ارزيابي كنيد، 
 .با دماي تعيين شده در مدارك مطابقت دهيد) ۵,۱پاراگراف (دماي كوره را  •

  .دگردت يبثما ت دركوره، منتظر بمانيد ديشوارد كردن قطعه آزماقبل از 



 ۶

 درجه حرارتهاي   تحتداراي چندين ناحيه     هنگام استفاده    وقتي قطعه مورد آزمايش    •
 قطعه را بترتيب و در صورت امكان تحت درجه حرارتهاي تنظيم شده           باشد،   مختلف
 . قراردهيدهر  بصورت افزايشي مربوطه

يك آزمايش ديگر را نيز برروي يك قطعه ديگر انجام داده و            ميكنيم  در اينمورد، توصيه    
  .در ماكزيمم درجه حرارت بطور مستقيم قرار دهيدآنرا 
و مراقـب   ،  )۵,۱پاراگراف   (بگذاريد طبق شرايط تعيين شده، قطعه را در داخل كوره         •

ن آبـر   را تغييـر دهـد   قطعهكرد عملد ن كه بتنوان  باشيد فشارهاي پيشبيني نشده اي    
آنهـا  ،  اختياري است در مورد قطعه هايي كه نوع وضعيت قرار گيري آنها           . وارد نشود 

عيـوب احتمـالي را   . فشارهاي ناشي از وزن آنها كـاهش يابـد        را طوري قراردهيد كه     
 .نيزكنترل نمائيد

 .مدت زمان آزمايش همان است كه درمدارك تعيين شده است •
نيـز  بين علامتگذاريها و    ر ديگر ابعاد    يكبانماي ظاهري قطعه را كنترل كنيد، سپس         •

 .مختصات قطعه را اندازه گيري نمائيد
  : توجه
براي اندازه گيري ابعاد قطعه پس از تغيير شكل، مينيمم زمان بين قـالبگيري و                •

 . ساعت باشد۴۸آزمايش بايد 
لازم اسـت   درصورتيكه بخواهيد انبساط قطعه تحت گرما را اندازه گيري كنيـد،             •

  عمليـات انقباضـي در     را برروي قطعه اي انجام دهيد كه قبلاً تحت        اين آزمايش   
 .شد قرار گرفته باهمان دما

  اتظ ملاح۱۰

  بدون موضوع

   نحوه بيان در نتايج۱۱

  هـاي   طول  به نسبت  برحسب درصد   قطعه را در جهت هاي مختلف      ي ابعاد تغييرات •
 نيز بـا    و انقباض  +  علامت  طولي بايد با   ازدياد. محاسبه كنيد اوليه اندازه گيري شده     

 .  مشخص شوند–علامت 
 .نمائيدر ابعاد اندازه گيري شده محاسبه ساينسبت به را بر حسب ميليمتر تغييرات •



 ٧

و تغييـر   ) ...،  درخـشندگي ، رنگ،   دانه بندي مانند  (همچنين تغيير شكلهاي ظاهري      •
 . را كنترل و ياد داشت كنيدملاحظه شدهشكلهاي 

   گزارش  آزمايش۱۲

  .ست تعيين شده احتواي گزارش  آزمايش در استاندارد  و م فرم 
  :گزارش آزمايش بايد حاوي مطالب زير باشدعلاوه بر نتايج حاصله، 

  حاضرمرجع روش آزمايش •
 مدت و دماي آزمايش •
 ندهعنوان قطعه ، شماره نقشه، نام ساز •
 ذكر نوع يا نام مواد •
 .تاريخ ساخت را نشان ميدهندعلامتهايي كه  •
دارك باشـند، و    ه متفاوت از شرايط اشاره شده درم      آزمايش، درصورتيك شرايط خاص    •

 .عيت قطعه در كورهقوم
  
  
 


