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 شركت پژو سيترئن
 هاي آزمايش مواد روش

 د انجما پيش -محافظ هاي پوششي آب بندي و حصولاتم
 رطوبتدر  تاول

 ٥/١صفحه 
 بدون محدوديت كاربرد

 
 ـ موضوع و دامنه كاربرد١

 محافظ هاي پوششي آب بندي و محصولات پوسته شدن  تاول ياهدف روش حاضر تشريح طرز كاري است كه امكان تعيين تمايل به
 كه با ضخامت كم يا زياد به كاربرده شده و در معرض رطوبت قرار گرفته اند را پس از يك مرحله پيش انجماد فراهم يبند قابل شبكه

 .مي سازد
 
 ـ اصول٢

 تحت منجمد سازي اوليه و  شده به كار برده مي شود سپسپوشش داده، پوششبا رنگ اوليه قابل  ماده مورد آزمايش روي ورقي كه 
بعد در معرض جو مرطوب قرار داده شده و در هواي محيط قبل از اعمال رنگ مياني، تثبيت شده و نهايتاً در كوره تهويه شونده پخته 

 .گردد مربع مشخص ميمتر  روي يك نمونه به ازاي هر دسي پوسته شدن به نسبت سطح در برابرتاول يامقاومت  .مي شود
 
 ـ تجهيزات٣
  صفحاتي از جنس ورق فولاد-٣-١

mm200120با ابعاد  mmmm و ضخامت × 05/095/0  مربوط به فرآيند در پوشش شده با رنگ اوليه قابل پوشش، فسفاته و ±
 .واحد توليد مورد نظر

 مستر پلاك ضخامت -٣-٢
 متغير و ضخامت ×mm200100 حفره داربا سطح 

  ميكرومتر-٣-٣
  كوره داراي ترموستات-٣-٤

cc تا c20با تهويه قوي و قابل تنظيم از   2250  . جدا شدنييا شبكه و همچنين مجهز به نرده ±
  محفظه با درجه حرارت و رطوبت قابل تنظيم-٣-٥

ccقابل تنظيم از صفر تا   2150 95%3% و رطوبت نسبي صفر تا ± ±. 
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 ـ آماده سازي نمونه ها٤
 كه بايد به كار گرفته شود  ارزيابي ضخامت مواد تازه اي -٤ -١

mmmm از پيش منجمد شده با ضخامت واد آزمايش بايد روي لايه اي از مدر صورت نبود دستورالعمل هاي خاص، 1/01  انجام ±
 .شود

بدست كه جهت  براي تعيين ضخامت ماده تازه اي عصاره خشك ماده مورد آزمايش، اولين نمونه را) m/m(با در نظر گرفتن درصد 
 . كنيدماده لايه اي از ماده خشك مناسب، مورد نياز است، آآوردن

 )به ضميمه رجوع كنيد( قراردادن لايه -٤-٢
 هاي داراي مواد مشابه، پوششقرار دهيد به نحوي كه ) ٣. ٢ (زيرمستر پلاكا به طور صحيح و مناسب ر) ٣. ١(دو صفحه  •

 .به دست آيد) 100mmبه صورت مربع با اضلاع ( روي هر صفحه 
 .قرار دهيد را به صورت زير روي صفحات محصول •
 . بيرون بكشيد 14mmيله شيشه اي به قطر  را با يك مفيلم) ٣. ٢ (پلاكپس از ريختن ماده مورد آزمايش در كادر  •
، در جهت طول جابجا كنيد به نحوي كه يك لغزش پيوسته و منظم )٣. ٢ (پلاكميله را ضمن نگه داشتن محكم روي كادر  •

 . را فراهم سازد، به دست آيد يكنواختلايه يك ايجاد كه امكان
 .توليد مورد نظر، اقدام به انجماد سازي اوليه كنيد مربوط به واحد فرآيندرا بيرون كشيده و مطابق با ) ٣. ٢ (پلاك •

 
 ـ طرز كار٥

/ پس از مدت زمان لازم دربرگشت به درجه حرارت محيط، نمونه ها را مطابق با شرايط تعيين شده در مدارك واحد توليد يا  •
ccو در صورت عدم وجود اطلاعات، در درجه حرارت   240 55%3% و رطوبت نسبي ±  درصد رطوبت ١٠٠معادل  (±

 .قرار دهيد) ٣. ٥(در محفظه  ) c28نسبي در 
 . ساعت خارج كنيد٧٢و در صورت نبود اطلاعات، پس از / نمونه ها را مطابق با شرايط قيد شده در مدارك واحد توليد يا  •
 .با چشم، لايه تشكيل شدة ماده را كنترل نماييد •
cc ساعت نگه داشتن در درجه حرارت ٢نگ مياني واحد توليد مورد نظر را پس از ر •  223  ).اعمال كنيد( به كار بريد ±
 .پخت را مطابق با شرايط مشخص شده در مدارك انجام دهيد •
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 ـ بيان نتايج٦
 .ين مي گرددها در همان لحظه تعيتاول صفحات پس از خروج از كوره پخت بررسي شده و  •
 .به ازاي هر دسي متر مربع برحسب درصد بيان مي گرددسطح تاول  بزرگي •
و نيز ) در جرم يا در اينترفيس ماده پايه( هاي قابل توجه را شكاف داده و وضعيت فرورفتگي ها تاولبه كمك يك كاردك،  •

 . در اين ناحيه را ثبت كنيدظاهر محصول
 تاولدر هنگام خنك سازي، معايب يا .  ها به كمك يك مداد به محض خروج از كوره، لازم و ضروري استتاول مشخص نمودن: توجه

 . را مخفي نگه مي داردتاول در سطح، گاهي اوقات، پديده محصول شها ميل به مسطح شدن دارند و كش
 
 آزمايشـ گزارش ٧

 .دست آمده بايد شامل موارد زير گردداين گزارش علاوه بر نتايج به 
 رفرنس روش حاضر •
 رفرنس و نام سازنده ماده بررسي شده •
 ماهيت پايه و رنگ مياني مورد استفاده •
 )توليد انبوه(شرايط خاص سري  •
  هاتاولمشاهدات صورت گرفته پس از انجماد سازي اوليه ماده و در هنگام بازشدن  •
 . بيني نشده و نيز وقايعي كه ممكن است روي نتايج تاثيرگذار بوده باشدجزئيات عملياتي كه در روش حاضر پيش •
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 ضميمه
 طرح كلي قراردهي لايه

 
 

 )200mm×120 (٢شماره ) ٣. ١(صفحه  )200mm×120( ١ه شمار) ٣. ١(صفحه 

 )دهنه(مقدار سطح باز 
)100×200mm( 

 براي قراردهي لايه
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  تاريخچه و مدارك مورد اشاره-٨
 ـ تاريخچه٨ـ١
 ـ تدوين٨ـ١ـ١

• OR: 01/04/1987-تدوين استاندارد  
 
 ـ موضوع تغييرات۸ـ١ـ٢

• 01/10/1995: A – ٥و  ٣. ٥ تغييرات در پاراگرافهاي  
• 03/03/1997: B – ورود در شبكه IDEM  

 
 ـ مدارك مورد اشاره٨ـ٢
 PSAـ مدارك ٨ـ٢ـ١
 ـ استانداردها٨ـ٢ـ١ـ١
 ـ غيره٨ـ٢ـ١ـ٢
 ـ مدارك خارجي٨ـ٢ـ٢
 
 ـ معادل با٨ـ٣
 
 
 ـ مطابق با٨ـ٤
 
 
 ـ كلمات كليدي٨ـ٥
 
 
 
 


